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ERHOHUNG PER NASSGLEITFAHIGKEIT VON TEXTILMATERIAL UND NASSGLEIT- 
MITTEL DAFUR 



Bei der Behandlung von Textilmaterial in Form von textiler Stiickware, besonders in Strang- oder 
Schlauchform, im wesentlichen beim Vorbehandeln, Farben, optischen Aufhellen oder Nachbehandeln, 
in waBriger Flotte unter solchen Bedingungen, daB im textilen Substrat Lauffalten entstehen konnen 
oder Reibungen vom Substrat gegen benachbartes Substrat oder Apparateteile stattfinden konnen, sind 
unerwxinschte Erscheinungen die Markierung der Lauffalten und die Entstehung und Markierung von 
Scheuerstellen, welche dann als entsprechende Unegalitaten das Warenbild und gegebenenfalls auch 
die physikalischen Eigenschaften der behandelten Ware und folglich der fertigen Ware beeintrachtigen. 
Urn diesen storenden Erscheinungen entgegen zu wirken, werden in den entsprechenden Verfahrens- 
stufen NaBgleitmittel eingesetzt, die die Neigung zur Bildung bzw. Stabilisierung und folglich Markie- 
rung von Falten, insbesondere Lauffalten, verringem und die Reibung Substrat/Substrat und Substrat/- 
Metall und folglich die Neigung zur Bildung und Markierung von Scheuerstellen verringern. Es wurde 
bereits vorgeschlagen, verschiedene Arten von Wachsdispersionen als Lauffaltenverhinderungsmittel 
(Gleitmittel) einzusetzen. Bei der steten Weiterentwicklung der Verfahren und Maschinen, mit dem 
Ziel der Leistungserhohung und umweltgerechten Verfahrensweise, werden Maschinen und Verfahren 
entwickelt, die fur hohere Geschwindigkeiten bzw. hohere Leistungen konzipiert sind und/oder bei 
kiirzeren Flottenverhaltnissen arbeiten. Dadurch werden den eingesetzten Gleitmitteln auch hohere 
Anforderungen gestellt. So mussen sie zum Beispiel besonders hohen Scherkraften gegenuber bestan- 
dig sein und dabei ihre Wirkung auch bei kurzen Flotten moglichst gut entfalten. Je kurzer die Flotte, 
desto groBer muB die Wirksamkeit der jeweiligen Behandlungsmittel sein, da das NaBgleiten der Ware 
und das Erzielen eines egalen ruhigen Warenbildes ohne Schadigung der Ware umso mehr erschwert 
ist, desto groBer der Anteil an Flotte ist, der von der Ware aufgenommen wird. 

Es wurde nun gefunden, daB bestimmte Polyester einer bestimmten Hydrophilie, wie sie ausreicht, 
damit der Polyester in Wasser dispergierbar oder loslich sei, insbesondere selbstdispergierbar oder 
kolloidal loslich sei, besonders wie sie als Schmutzlosemittel verwendet werden, sich uberraschend 
vorteilhaft als NaBgleitmittel bei der Behandlung von Textilmaterial in Form von textiler Stiickware, 
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besonders aus Polyesterfasern, in Dusenfarbeapparaten auswirken, wobei sie z.B. die Farbung nicht 
behindern oder beeintrachtigen, sondem auf dem nassen Substrat uberraschend gut und auBerst 
oberflachlich als NaBgleitmittel wirken. 

Die Erfmdung betefft die Verwendungx.solehep Polyester.w fur die 

Behandlung von Textilmaterial in Form von textiler^Stuckware, die entsprechemden*Na8gleitmittel und 
deren Herstellung und Praparate davon. 

Ein erster Gegenstand der Erfmdung ist also die Verwendung von 

(P s ) in Wasser dispergierbaren oder Idslichen Polyestern 

als NaBgleitmittel beim Behandeln von textiler Stuckware mit einem Textilbehandlungsmittel (T) aus 
waBriger Flotte unter solchen Bedingungen, die sonst im textilen Substrat die Bildung von Lauffalten 
und/oder das Auftreten-vonrReibungen^im oder am -Subslrat.begunstigenr.v^den^ 

Als Polyester (P£). konnen^bekannte«Polyester eingesetzt^yerden oder vaucj^solche, die analog zu 
bekannten Polyestem^heFStellbapisind. Ziir Herstelluhg-de^^ solche 
Ausgangsprodukte-verwendet-ndie^zur Bildung«linearer. 5 Polyesterketten^geeignet sind, insbesondere 
difunktionelle Verbindungen (D), und gegebenenMls monofunktionelle Verbindungen (E) die zum 
EndverschluB der Polyesters rgeeignefcsind^u^ Verbindungen (H) die zur 

Verzweigung der Polyester geeignet sind. Die erfindungsgemaB einzusetzenden Polyester (P s ) sind in 
Wasser dispergierbar (vorzugsweise selbstdispergierbar) oder loslich (vorzugsweise kolloidal loslich) 
und enthalten im jeweiligen Molekul mindestens einen hydrophilen Bestandteil und mindestens einen 
hydrophoben Bestandteil, so daB der entstehende Polyester eine entsprechende Hydrophilie aufweist, in 
Wasser dispergierbar oder loslich ist, insbesondere selbstdispergierbar oder hochstens kolloidal loslich 
ist. Bei den mono-, di- und hoheren oligofunktionellen Verbindungen handelt es sich im wesentlichen 
urn Carbonsauren oder geeigneten funktionellen Derivaten davon, vornehmlich Ester niedrigmoleku- 
larer Alkohole die-durch-UmesterungMabspaltbar^sind, ,hesondei«*'Ester^voni*€i^Alkoholen, z.B. 
Athylester oder vorzugsweise MethylestCTroderW^^ 

insbesondere Alkohole^andererseit§? die^dureh^ Verestenmg^odentt¥mestei^g%zu«entspr^chenden Car- 
bonsaureestergruppen fuffi-en, oder^noch^um-Lactone^von^HydroxyGarbosauren, und konnen gegebe- 
nenfalls ein oder auch mehrere heteroatomische Bruckenglieder enthalten, z.B. -O-, -CO-, -CO-O-, 
^CO-N- -CO-NH- -NH-CO-O-, -NH-CO-NH- oder -S0 2 -. 

Als (D) eigenen sich insbesondere 
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(A) aliphatische oder araliphatische Diole, insbesondere 

(A|) aliphatische und araliphatische Diole die sonst keine hydrophilen Komponenten oder 
Substituenten enthalten, insbesondere Alkandiole mit 2 bis 10 Kohlenstoffatomen, wobei 
der Alkanrest linear oder, wenn er 3 bis 10 Kohlenstoffatome enthalt, auch verzweigt sein 
kann, oder, wenn er 4 bis 10 Kohlenstoffatome enthalt, auch zyklisch sein kann, 
Di-(C l . 2 -hydroxyalkyl)-benzole, wasserunlosliche Polyatherdiole, Polyesterdiole, Poly- 
carbonatdiole, Polyurethandiole und Polyesterurethandiole, 
und (A 2 ) aliphatische oder araliphatische Diole, die mindestens eine hydrophile Komponente 
und/oder mindestens einen hydrophilen Substituenten enthalten, vornehmlich wasser- 
losliche Polyalkylenglykole (insbesondere Polyathylenglykole, Oligopropylenglykole und 
Copolyathylen/propylenglykole) und Polyatherurethandiole, aliphatische oder aralipha- 
tische sulfogruppenhaltige Diole die eine oder mehrere, z.B. eine oder zwei, Sulfogruppen 
enthalten, und aliphatische oder araliphatische carboxygruppenhaltige Diole die eine oder 
mehrere, z.B. eine oder zwei, Carboxygruppen in Alkalimetallsalzform enthalten; 

(B) aliphatische, aromatische oder araliphatische Dicarbonsauren, insbesondere 

(B,) Aikandicarbonsauren mit 2 bis 10 Kohlenstoffatomen im Alkanrest, wobei, wenn der 
Alkanrest 4 bis 10 Kohlenstoffatome enthalt, er gegebenenfalls durch Sauerstoff unter- 
brochen sein kann, aromatische Dicarbonsauren mit einem bis drei Benzolringen, wovon 
zwei gegebenenfalls kondensiert sein konnen, oder araliphatische Dicarbonsauren, die 9 
bis 18 Kohlenstoffatome enthalten und dabei einen Benzolring oder zwei gegebenenfalls 
kondensierte Benzolringe enthalten, wobei aromatische Ringe gegebenenfalls fiber Sauer- 
stoff an weitere aliphatische, aromatische oder araliphatische Teile des Molekuls 
gebunden sein konnen oder gegebenenfalls uber eine Sulfongruppe an einen weiteren 
d aromatischen Teil des Molekuls gebunden sein konnen, 

und (B 2 ) aliphatische, aromatische oder araliphatische Dicarbonsauren, die mindestens 4 Kohlen- 
stoffatome enthalten und worin der Kohlenwasserstoffrest, an welchen mindestens eine 
der zwei Carboxygruppen gebunden ist, 1 bis 14 Kohlenstoffatome enthalt, und die im 
Molekul mindestens einen hydrophilen Rest (z.B. eine hydrophile PolySthylenglykol- 
atherkette) und/oder mindestens einen hydrophilen Substituenten (z.B. eine oder mehrere, 
insbesondere eine oder zwei, Sulfogruppen) enthalten; 

(C) aliphatische Hydroxymonocarbonsauren, insbesondere 

(CO aliphatische unsubstituierte Hydroxycarbonsauren mit 3 bis 18 Kohlenstoffatomen, 
gegebenenfalls in Lactonform, oder Vorpolymere (Polyester) davon. 

Als (Ai) seien beispielsweise genannt Athylenglykol, 1,3-Propandiol, 2,4-Dimethyl-2-athylhexan-l,3- 
-diol, 2,2-Dimethyl-l,3-propandiol, 2-Athyl-2-butyM,3-propandiol, 2-Athyl-2-isobutyl-l,3-propan- 
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diol, 1,3-Butandiol, 1 ,4-Butandiol, 1,5-Pentandiol, 1 ,6-Hexandiol, 2,2,4-Trimethyl-l,6-hexandiol, 1,2-, 
1 ,3- oder 1 ,4-Cyclohexandimethanol, 2,2,4 ,4-Tetramethyl- 1 ,3-cyclobutandiol, para-Xylylendiol, 
1,2-Propylenglykol, Neopentylglykol, Polytetrahydrofurane, hohere Polypropylenglykole (mit > 10 
Monomereinheiten), Polycaprolactone aus der Anlagerung von einem e-Caprolacton an ein Alkandiol 
(z.B. an eines der obengenannten), oder Polyearbonatdiole- aus den oben genannten-Alkandiolen. Unter 
den Diolen (AO sind die G 2 ^- Alkandiole bevorzugt,-insbesondere Propylenglykol,^Athylenglykol und 
Kombinationen von Propylenglykol und Athylenglykol. 

Als (A 2 ) seien beispielsweise genannt: Polyathylenglykole (z.B. mit einem durchschnittlichen Mole- 
kulargewicht M w im Bereich von 200 bis 10000, vorzugsweise 500 bis 5000), wasserldsliche Oligo- 
propylenglykole (mit < 10 Monomereinheiten), Alkandiole mit 4 bis 10 Kohlenstoffatomen und die 
eine oder zwei Sulfogruppen als Substituenten tragen, und gegebenenfalls oxathyliert und/oder 
oxypropyliert sind, Benzoldimethanole die am Benzolring eine Sulfogruppe als Substituent tragen, z.B. 
2-Sulfobutandiol und Anlagerungsprodukte davon mit Athylenoxyd und gegebenenfalls Propylenoxyd, 
Sulfo-l,2-benzoldimethanol (Sulfo->xylolglykol} und* Sulfo^l ,4-benzoldimethanol, oder-noch sulfo- 
nierte Diepoxyde*yon Alkandiqlen oder Poly athylenglykolem(z.B. .aus der vUmsetzung der jeweiligen 
Alkandiole oder Polyathylenglykole«mit EpicMoijhy^ z.B. mit 

Natriumbisulfit) undssulfonipiite^oxalk^ Sulfpnierung.des Anlagerungs- 

produktes von Oxiranen*- vomehmlich Athylenoxyd und/oder Propylenoxyd - an Alkendiolen mit 
Sulfit, z.B. mit Natriumsulfit), oder noch-Monoamidierungspi;odukte von Di- oder hoheren Carbon- 
sauren [z.B. solchen vom^untenstehenden Typus4B$* oder*(Hf)J mit. niedrigmolekularen Dialkanol- 
aminen, z.B. mit Di-athanol-, -propanol- oder -isopropanol-amin, wobei die nicht amidierten Carboxy- 
gruppen in Alkalimetallsalzform (besonders als Na-, Li- oder K-Salz) vorliegen. Unter den Diolen 
(A 2 ) sind die Polyathylenglykole bevorzugt. 

Als (B0 seien beispielsweise genannt: Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Pimelinsaure, Sube- 
rinsaure (Korksaure), Azelainsaure, Sebacinsaure, Maleinsaure, Fumarsaure, Dimethylmalonsaure, 
Diglykolsaure, 3,3*-Oxydipropionsaure, Trimethyladipinsaure, Itaconsaure, Orthophthalsaure, Iso- 
phthalsaure, Terephthalsaure, Oxydibenzoesaure,- Naphthalin-2,6-dicarbonsaure, Naphthalin-l,8-di- 
carbonsaure, Naphthalin- 1 ,4-dicarbonsaure, * 1 ,2-Dir(p^earboxyphenoxy)-athan^ 1 ,2-Di-(p-carboxy- 
phenyl)-athan, BiphenyMvSl-diearbonsaurer 1 ^-Gydohexandieacbonsaure^und^^'-Dicarboxy-di- 
phenylsulfon. Unter den aliphatischen Dicarbonsauren (BO sind die a,co-Dicarbonsauren bevorzugt; 
unter den aliphatischen, aromatischen und araliphatischen Dicarbonsauren (B0 sind die aromatischen 
bevorzugt, besonders die Terephthalsaure. 
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Als (B 2 ) seien beispielsweise genannt: Sulfobernsteinsaure, Methylsulfobernsteinsaure, Sulfomethyl- 
bemsteinsaure, 4-Sulfophthalsaure, 5-Sulfo-isophthalsaure, Dimethylsulfoisophthalsaure, Sulfotere- 
phthalsaure, Sulfomalonsaure 5-(p-Sulfophenoxy)-isophthalsaure-l,3-dimethylester, Phenyl-3,5-di- 
carboxy-benzolsulfonsaure, 2,6-Dimemylphenyl-3,5-dicarboxybenzolsulfonsaure, Naphthyldicarbon- 
saurebenzolsulfonsaure, Sulfo-4-naphthalin-2,7-dicarbonsaure, Sulfo-bis-Oiydroxycarbonyl^^'-di- 
phenylsulfon und Sulfonierungsprodukte von Oligoestern ungesattigter Dicarbonsauren erhaltlich 
durch Umsetzung davon z.B. mit Natriumsulfit z.B. auf der Basis von Maleinsaure, Itaconsaure, oder 
Citraconsaure z.B. mit den obengenannten Alkandiolen, und Polyoxyalkylendicarbonsauren, z.B. aus 
der Carboxymethylierung von Polyakylenglykolen oder aus der katalytischen oder elektrochemischen 
Oxydation der endstandigen CH 2 -OH Gmppen von Polyalkylenglykolen zu COOH Gruppen, wobei die 
Polyakylenglykole vorzugsweise Polyathyien- und/oder -propylen-glykole sind. Unter den sulfo- 
gruppenhaltigen Sauren (B 2 ) ist vor allem die 5-Sulfo-isophthalsaure bevorzugt; unter den Sauren (B 2 ) 
sind die sulfogruppenfreien bevorzugt, vor allem die polyathylenglykolatherkettenhaltigen. 



Als (Cj) seien beispielsweise genannt: Glykolsaure, Hydroxypropionsaure, 12-Hydroxystearinsaure, 
2-Hydroxycapronsaure, 3- oder 4-Hydroxybuttersaure, e-Caprolacton, y-Butyrolacton und 3,3-Di- 
methyl-4-butyrolacton, und Vorpolymere davon. 

Als monofunktionelle Verbindungen (E) fur den EndverschluB der Polyester eignen sich z.B. 

(Ej) einfache Alkohole oder Carbonsauren, die nicht zur Hydrophilie des Polyesters beitragen, 
und (E 2 ) Hydroxy- oder Carboxyverbindungen, die zur Hydrophilie der Polyester beitragen konnen, 

besonders solche, die hydrophile Polyalkylenglykolatherketten enthalten und/oder eine 

oder zwei Sulfogruppen als Substituenten tragen. 

Als (Ei) eigenen sich insbesondere 

(E n ) einfache aliphatische oder araliphatische Alkohole, z.B. Cj^-Alkanole und Phenyl- 
alkanole, 

und (E !2 ) einfache aliphatische, araliphatische oder aromatische Monocarbonsauren, z.B. C 2 ^-alka- 
noische Sauren und gegebenenfalls alkylsubstituierte BenzoesSuren. 



Als (E 2 ) eigenen sich insbesondere 

(E 2 i) aliphatische oder araliphatische Hydroxyverbindungen, die einen hydrophilen Molekiilteil 
enthalten, z.B. eine Polyalkylenglykolatherkette enthalten und/oder eine oder mehrere 
Sulfogruppen als Substituenten tragen, 
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und (E 22 ) aliphatische, araliphatische oder aromatische, carboxygruppenhaltige, hydrophile Verbin- 
dungen, die einen hydrophilen Molekiilteil enthalten, z.B. eine Polyalkylenglykolather- 
kette enthalten und/oder eine oder mehrere Sulfogruppen als Substituenten tragen. 

Als (E u ) seien,beispielsweise =genanntf Methanol,oAthanol, IsopropanoU Cyclohexanol, Benzylalkohol 
und (C |. 4 - Alky V>Benzyilalkohol. 

Als (E 12 ) seien beispielsweise genannt: Benzoesaure, Essigsaure und Propionsaure. 

Als (E 2 i) seien beispielsweise genannt: Anlagerungsprodukte von Athylenoxyd und/oder Propylen- 
oxyd, und gegebenenfalls Butylenoxyd oder Styroloxyd, an einen aliphatischen Monoalkohol mit 1 bis 
18 Kohlenstoffatomen oder an ein Alkylphenol mit insgesamt 10 bis 24 Kohlenstoffatomen, wobei 
vorteilhaft mindestens 50 Mol-% der vorhandenen Alkylenoxygruppen Athylenoxygruppen sind und 
die eingebauten Polyalkylenglykolatherketten vorzugsweise solche sind, die ausschlieBlich aus Athy- 
lenoxyeinheitenbestefoen (z.B/ bis'zu einern durchschn^ 200 
bis 20000, besonder^ 200 bis 5000^ und^ aliphatisphe und/ode^araliphati&ehe Hy^oxyverbindungen 
die eine .oder *zwei~Saifog^ und/oder 
Oxypropylengrjuppentim*^^^ 3X1 
ein niedrigm,oleku^^ erwahrienswerte 
sulfogruppenhaltige Verbindungen- des^T^ 2-Hydroxy- 
propansulfonsaure, 4-(2-Hydroxyathoxy)-benzolsulfonsaure und^Verbindungen der durchschnittlichen 
Formel 

H^O-Alkylen) n -0-<:H 2 -(CHR) m --CH 2 --R (I), % 

worin Alkylen Athylen und/oder Propylen- 1,2, 

R Wasserstoff oder SO3H, 

m 0 oder 1 

und n einefZahl*im^BgfeiGh>von«l»bis^30 

bedeuten* wobei mindfestensreinesider««beiden»Symbole*R SQ^fcLbedeutet. 

Als (E^) seien ifeeispiete > Anlagerungsprodufcten 

von Athylenoxyd und/oder Propylenoxyd an einen aliphatischen Monoalkohol mit 1 bis 18 Kohlen- 
stoffatomen, wobei vorteilhaft mindestens 50 Mol-% der vorhandenen Alkylenoxygruppen Athy- 
lenoxygruppen sind und die eingebauten Polyalkylenglykolatherketten vorzugsweise solche sind, die 
ausschlieBlich aus Athylenoxyeinheiten bestehen, (z.B. bis zu einem durchschnittlichen Molekular- 
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gewicht im Bereich von 200 bis 5000), oder Produkte der katalytischen oder elektrochemischen 
Oxydation der endstandigen -CH 2 -OH Gruppen solcher Anlagerungsprodukte zu endstandigen -COOH 
Gruppen, oder aliphatische, araliphatische oder aromatische Carbonsauren mit 7 bis 22 Kohlenstoff- 
atomen, die eine Sulfogruppe als Substituent tragen, z.B. ortho-, meta- oder para-Sulfobenzoesaure 
oder sulfonierte Olsaure (z.B. aus der Umsetzung von Olsaure mit Natriumsulfit). Unter den 
genannten Verbindungen (E22) sind die sulfogruppenfreien bevorzugt. 

Unter den Komponenten (E|) und (E 2 ) sind die Komponenten (E 2 ) bevorzugt, besonders (E 2 i), vor 
allem die nicht-ionogenen. 

Als (H) eignen sich tri- und hohere oligofunktionelle Verbindungen, die unter Esterbildung zu 

verzweigten Produkten fuhren konnen, insbesondere 

(H t ) Verbindungen die 3 bis 10 alkoholische Hydroxygruppen enthalten, 
(H 2 ) Verbindungen die 3 oder mehr, z.B. 3 oder 4, Carboxygruppen enthalten, 

und (H 3 ) Hydroxycarbonsauren die mindestens 2 Carboxygruppen und/oder mindestens 2 Hydroxy- 
gruppen enthalten. 

Als (Hi) kommen beispielsweise Tri- bis Hexahydroxyalkane z.B. mit 3 bis 6 Kohlenstoffatomen in 
Betracht, z.B. Pentaerythrit, Trimethylolathan, Trimethylolpropan, Glycerin, Mannit, Sorbit und 
1,2,3-Hexantriol, und deren Oxalkylierungsprodukte, besonders Oxyathylierungs- und/oder Oxypro- 
pylierungsprodukte z.B. mit 1 bis 20 Oxyathylengruppen und gegebenenfalls 1 bis 10 Oxypropylen- 
gruppen. 

Als Oligocarbonsauren (H 2 ) konnen aliphatische, araliphatische oder vorzugsweise aromatische 
Verbindungen, z.B. mit 6 bis 15 Kohlenstoffatomen, verwendet werden, vorzugsweise Benzoltri- 
carbonsauren (insbesondere Trimellitsaure, Hemimellitsaure oder Trimesinsaure). 

Als Hydroxycarbonsauren (H 3 ) eignen sich aromatische oder auch aliphatische Verbindungen, z.B. aro- 
matische benzolische Dicarbonsauren, die eine Hydroxygruppe am Benzolring tragen, z.B. Hydroxy-4- 
oder -5-isophthalsaure, oder aliphatische gesattigte Dicarbonsauren mit 4 bis 8 Kohlenstoffatomen, 
z.B. Hydroxy-2-methylbernsteinsaure, Hydroxymethyiglutarsaure und Hydroxyglutarsaure, oder ali- 
phatische gesattigte Carbonsauren mit 3 bis 8 Kohlenstoffatomen, die 2 bis 6 Hydroxygruppen tragen 
konnen, insbesondere Ascorbinsaure, Gluconsaure und Glukoheptonsaure, oder noch Teilamidie- 
rungsprodukte von tri- oder hoherfunktionellen Carbonsauren [z.B. solchen vom Typus (H 2 )] mit 
niedrigmolekularen Mono- oder Dialkanolaminen, z.B. mit Mono- oder Di-athanol-, -propanol- oder 
-isopropanol-amin, oder noch Monoamidierungsprodukte von Dicarbonsauren [z.B. solchen vom 




Typus (BO] mit niedrigmolekularen Dialkanolaminen, z.B. mit Di-athanol-, -propanol- oder 
-isopropanol-amin, wobei die nicht amidierten Carboxygruppen in Form der freien Saure vorliegen. 

Zur Herstellung der erfindungsgemaB einzusetzenden Polyester (P s ) werden vorteilhaft difunktionelle 
Verbindungen eingesetzt^ insbesondere- • Diole ( A),x welche mit entspiiechendenr Dicarbonsauren 
insbesondere vom Typus (By oder^funktionellen^Depivatenv davon wukgegebenenfalls ,mit Hydroxy- 
carbonsauren vomrTypus (C) umgesetzt werden, oder Polymerisationsprodukte von Hydroxycarbon- 
sauren (bzw. Lactonen davon) insbesondere vom Typus (C) die gegebenenfalls mit (Poly)estern aus 
Diolen insbesondere vom Typus (A) mit entsprechenden Dicarbonsauren, insbesondere vom Typus 
(B), bzw. funktionellen Derivaten davon, weiterumgesetzt werden. Gewiinschtenfalls konnen mono- 
funktionelle und/oder hdhere oligofunktionelle Verbindimgen, z.B. vom Typus (E) bzw. (H), eingesetzt 
werden, urn, insbesondere mit (H), verzweigte Polyester herzustellen, bzw. mit (E) eine Endgruppe 
(Hydroxy- oder Carboxygruppe) zu verschlieBen. Die relativen Mengen bzw. Molverhaltnisse der 
jeweiligen Ausgangsverbindungen werden zweckmaBig so gewahlt, daB die daraus hergestellten Poly- 
ester die gewunschten HydrSphilieeigenschaften aufweisen,^d.h. insbes3ndere^so#daB,die Polyester, 
neben einem hydrophobes Molekulteil aueh einen hydrophilen Molekulteil* aufweisen, was 
insbesondere duretagesignet^^^ kaim. So 

werden z.B. mit >Diolenwom Typ,usit(rA,^bzw.^mit DitarbAnsauten^vom#T)^]iStf{©|) oder Hydroxy- 
monocarbonsauren^vomrfTypus-(G 1 ;) hydrophobedvlolekulfeil^ Komponenten 
vom Typus (A 2 ) bzw**(B 2 ) hydrophile^Molektilteile.eingefugt werden. Aueh mitfVerbindungen vom 
Typus (E^) und (E22) wird zur Hydrophilie der* Polyester ibeigetragen. 

Die Veresterungsumsetzung (bzw. Umesterungsumsetzung, wenn Carbonsaureester abspaltbarer Alko- 
hole umgeestert werden) kann auf an sich bekannte Weise durchgefuhrt werden, wobei die jeweiligen 
gewahlten Komponenten (D) und gegebenenfalls (H) und/oder (E) unter Zusatz geeigneter Kataly- 
satoren, bei erhohter Temperatur, zum Beispiel im Bereich von 150 bis 280°C, vorzugsweise 160 bis 
260°C, umgesetzt werden. Wenn Diole (A) eingesetzt werden, ist es von Vorteil, zuerst die fluchtige- 
ren einzusetzen und erst nach begonnener oder fortgeschrittener Veresterung davon die weniger 
fliichtigen zur weiteren^Veresterung-zuzugeben. Die VeresteRing^(b2W^»Umesterung^ kann, z.B. in 
Gegenwart inerteryLosungsmittel^oder*voraugsweise«in AbwesenheiUjeglieher*lB^ 
unter Nonnaldmek^durfehg^fuHit^w 

produkte, z.B. nicht*umgesetzte>-Ausgangspro^ entfernt 
werden konnen. Geeignete Umesterungs- und Kondensationskatalysatoren sind z.B. ubliche Verbin- 
dungen mehrwertiger Metalle, z.B. Titantetraisopropylat, Mangan-(II)-acetat, Dibutylzinnoxyd oder 
Antimontrioxyd/Calciumacetat, die in den an sich ublichen Konzentrationen eingesetzt werden konnen, 
z.B. im Bereich von 0,0005 bis 1 Gew.-%, besonders 0,002 bis 0,1 Gew.-%, bezogen auf (P s ). 
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Die hydrophilen Ausgangsverbindungen konnen z.B. ausschlieBlich solche sein, die PolyHthylen- 
glykolatherketten enthalten, welche zur Herstellung nicht-ionogener Polyester geeignet bzw. bevorzugt 
sind, oder ausschlieBlich solche, die Sulfogruppen als hydrophile Substituenten enthalten, welche zur 
Herstellung anionischer Polyester geeignet bzw. bevorzugt sind, oder auch eine Kombinatdon beider. 

Die jeweiligen Molverhaltnisse werden vorteilhaft so gewahlt, daB ein UberschuB an Hydroxy- 
verbindungen gegeniiber Carboxyverbindungen insgesamt eingesetzt wird, je nach Fliichtigkeit der 
eingesetzten Diole, und vorteilhaft so, daB allfallige Carboxygruppen mit monofunktionellen Alko- 
holen, vorzugsweise solchen vom Typus (E2O, verschlossen werden. Wenn hohere oligofunktionelle 
Verbindungen vom Typus (H) eingesetzt werden, wird deren Molverhaltnis zu den eingesetzten 
difunktionellen Verbindungen (D) vorteilhaft niedrig gehalten. Insbesondere ist es von Vorteil, die 
jeweiligen Molverhaltnisse so zu wahlen, daB keine wesentliche Vernetzung stattfindet, vomehmlich 
so, daB eine waBrige Verdunnung des Produktes keine gelartigen, irreversiblen Agglomerate, sondem 
eine Dipersion oder Losung bildet. Wenn z.B. aus Diolen (AO und (A 2 ), Dicarbonsauren (BO (oder 
Diestern da von), Polyol (HO und gegebenenfalls monofunktioneller Verbindung (E 2 0 ausgegangen 
wird, werden vorteilhaft pro Mol eingeflihrter Diole [(AO + (A 2 )] < 1 Molaquivalent, vorzugsweise 
<0,5 Molaquivalente (HO eingesetzt, z.B. 0,002 bis 0,4 Molaquivalente davon. Das Molverhaltnis 
(E2i)/[(Ai) + (A2)] liegt dann vorteilhaft im Bereich von 0,01 bis 1, vorzugsweise im Bereich von 0,02 
bis 0,5, besonders bevorzugt im Bereich von 0,04 bis 0,3. Als ein MolMquivalent (H) ist ein Mol (H) 
geteilt durch die Anzahl funktioneller Gruppen gemeint; im Fall der Oligohydroxyverbindungen (HO 
ist ein Molaquivalent (HO also ein Mol (HO geteilt durch die Anzahl seiner Hydroxy gruppen. Diese 
Molverhaltnisse gelten fur die speziellen nicht-ionischen Polyester aus den genannten Ausgangs- 
komponenten; wenn andere und/oder weitere Komponenten zur Herstellung der Polyester bzw. 
Oligoester verwendet werden, sind die Molverhaltnisse erforderlichenfalls entsprechend anzupassen 
bzw. zu andern, urn zu den entsprechenden Polyester- bzw. Oligoester-Eigenschaften zu gelangen. 
Durch die Umsetzung mit (H) konnen verzweigte, bzw. gegebenenfalls auch dendromere Polyester 
bzw. Oligoester (P s ) hergestellt werden. 

Die Umsetzung wird vorteilhaft so gesteuert, daB das durchschnittliche Molekulargewicht M w der 
hergestellten Polyester > 1000 ist, und vorzugsweise im Bereich von 1200 bis 10 6 liegt, besonders 
bevorzugt im Bereich von 1500 bis 3-10 5 . Die Synthese der erfindungsgemaB einzusetzenden 
Polyester wird vorteilhaft so gefuhrt, daB der Polymerisationsgrad relativ niedrig gehalten werden 
kann, insbesondere so, daB Oligoester entstehen. 




1999CH006 

-10- 

Die im Polyester (P s ) gegebenenfalls vorhandenen anionischen Gruppen, insbesondere Sulfogruppen 
und/oder Carboxygruppen konnen in Form der freien Saure vorliegen und gewiinschtenfalls durch 
Umsetzung mit entsprechenden Basen in eine Salzform iibergefuhrt werden, wobei zur Salzbildung an 
sich bekannte Kationen, vorzugsweise hydrophilisierende Kationen, in Betracht kommen, z.B. Alkali- 
metallkationen (z.B. Lithium^Natrium^Kalium^ oder, Ammoniumkationen^{z.B. unsubstituiertes 
Ammonium, Mono-,-Di- oder .Tri-(C]: 2 -alkyl*>ammonium, Mono-, Di^ oderiTri-(C2.3-^ydroxyalkyl)- 
ammonium; Mono-, Di- oder^Tri-[(C U 2*alkoxy)-(C 2 .3-all^l)]-amnionium^oder Moppholinium}, wofur 
z.B. entsprechende Alkalimetallhydroxyde oder -carbonate, Ammoniak oder die jeweiligen Amine, 
vorzugsweise in Form von waBrigen Losungen, eingesetzt werden konnen. 

Die Hydrophilie der Produkte wird so gesteuert, daB die hergestellten Polyester (P s ) in Wasser disper- 
gierbar bis loslich (vorzugsweise in Wasser selbstdispergierbar bis kolloidal loslich) sind, d.h. daB sie 
in einer Konzentration von 0,1 bis 30 Gew.-%, gegebenenfalls unter Zuhilfenahme geeigneter Disper- 
gatoren in einer Menge von bis zu 50 Gew.-% bezogen auf (P s ) und gegebenenfalls Heizen oberhalb 
des Schmelzpunktes von^(P s ), in Wasser einer entsprecKendeu0,l bis~30-%-ige (P s )-Dispersion oder 
Losung ergeben oder, fur die< selbstdispergierbaiten bis loslichen, auch ohne>,*Zuhilfenahme von 
Dispergatoren, in ^Wasser durc>.:ieinfac^ oberhalb des 

Schmelzpunktes von«^^^einewaBfcigg^O,l bis. 3O-;%4ge40 > s ^-pispersion^oder«eine wSBrige, 0,1 bis 
30-%-ige echte oder*kolloidale^P§)^ Losung 
kann trube oder aueh durchscheinend bis durchsichtig^sein^kannvaber im -letzteren Fall noch durch 
TyndallefTekt erkannt werden. 

In Polyestern bzw. Oligoester (P s ) welche aus Terephthalsaure [als (B)], Athylenglykol und/oder 
Propylenglykol (GL) [als (A,)] und Polyathylenglykolen [als (A 2 )] und gegebenenfalls (H) bzw. (Hi), 
hergestellt werden und gegebenenfalls mit einem oxathylierten Alkohol [als (E^)] endverschlossen 
sind, kann die Hydrophilie z.B. auch anhand des Gewichtsverhaltnisses (GL)/(PEG) geschatzt werden, 
wobei (GL) den Gewichtsanteil an verestertem Athylenglykol und/oder Propylenglykol bedeutet und 
(PEG) den Gewichtsanteil an gesamtem verestertem Polyoxyathylen [von (A 2 ) und (E 2 i)] bedeutet. 
Wenn die Polyoxyathylenketten~ein^durehsc^ 500 bis 

5000, voi^ugsweise^800; bis^3000, aufweisen, -^liegt dieses^Gewichtsverhalffiis^(GL)/(PEG) fur die 
entsprechenden Polyester~(:P s )W v o^ bis*- 1:30. 

Diese Werte" gelten -fur^die^^ ^aus^den genannten Ausgangs- 

komponenten; wenn andere und/oder weitere Komponenten zur Herstellung der Polyester verwendet 
werden, sind die Werte entsprechend anzupassen bzw. zu andern, um zur entsprechenden Hydrophilie 
zu gelangen. 
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Unter den Polyestern (P s ) sind die Polyester (P s ') bevorzugt, d.h. diejenigen welche in Wasser 
selbstdispergierbar oder kolloidal loslich sind, darunter besonders die Polyester (Ps")> d.h. die nicht- 
ionischen, vor allem diejenigen aus der Veresterung bzw. Umesterung von (BO mit (A,), (A 2 ) und 
gegebenenfalls (E 2 i) und gegebenenfalls (Hj) oder (H 3 ). 



Nach einer besonderen Ausfuhrungsform der Erfindung werden als (P s ) solche Polyester eingesetzt, 
wie sie als Schmutzlosemittel fur textile Substrate (z.B. in Waschmitteln) bekannt sind. 

Die hergestellten Polyester (P s ) konnen, so wie sie hergestellt worden sind, direkt gehandhabt werden 
bzw. verwendet werden. Vorteilhaft werden sie in Form von waBrigen, vorzugsweise konzentrierten 
Praparaten (W) verwendet. Diese waBrigen Praparate (W) sind Dispersionen oder kolloidale 
Losungen von (P s ) und enthalten die Polyester (P s ) vorteilhaft in einer Konzentration im Bereich von 
1 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 2 bis 50 Gew.-%, besonders bevorzugt 3 bis 25 Gew.-%. Die 
waBrigen Praparate (W) konnen einfache waBrige Dispersionen oder kolloidale Losungen nur von (P s ) 
sein, oder vorzugsweise weitere Zusatze enthalten, insbesondere 



(G) ein Verdickungsmittel. 



Als Verdickungsmittel (G) kommen an sich bekannte, vorzugsweise nicht-ionogene und/oder anioni- 
sche Substanzen in Betracht, insbesondere naturliche, modifizierte oder synthetische Polymere. Als 
Verdickungsmittel (G) konnen beispielsweise Polysaccharide, Polysaccharidderivate und (Co)poly- 
(meth)acrylsauren und/oder -amide, eingesetzt werden, z.B. Xanthangummi, Cellulosegummi, Guar- 
gummi, Dextrine, Gummi arabicum, Carboxymethylcellulose, Hydroxyathylcellulose, Hydroxypropyl- 
cellulose, acrylmodifizierte Polysaccharide, Copoly(meth)acrylsauren/(meth)acrylamide und gegebe- 
nenfalls teilverseifte Poly(meth)acrylamide. Darunter sind hydrophile Harze, die in waBriger Losung 
viskoelastisch und vorzugsweise auch pseudoplastisch und nicht-thixotrop sind, bevorzugt, z.B. 
Xanthangummi, Cellulosegummi, Guargummi, Dextrine, Gummi arabicum, Hydroxyathylcellulose, 
Hydroxypropylcellulose und Carboxymethylcellulose oder auch die genannten (Meth)acryl-saure- 
und/oder -amid-(Co)polymeren, worunter Xanthangummi, Homopolyacrylarnide, Copolyacrylamid/- 
acrylsaure und teilverseifte Polyacrylamide besonders bevorzugt sind. Die Sauregruppen, besonders 
die Carbonsauregruppen, liegen vorteilhaft mindestens z.T. in Form von Salzen vor (so daB die 
jeweiligen Produkte wasserloslich sind), z.B. als Alkalimetallsalze (vomehmlich Natriumsalze). Sie 
konnen als Trockensubstanz (z.B. wie im Handel erhaltlich) eingesetzt werden. Wenn Verdickungs- 
mittel (G) eingesetzt werden, werden sie vorteilhaft in solchen Mengen eingesetzt, daB die Viskositat 
der waBrigen konzentrierten Dispersionen (W) < 5000 mPa-s ist, insbesondere bei Werten 
< 1000 mPa s, vorzugsweise im Bereich von 50 bis 1000 mPa-s, zu liegen kommt. Die Konzentration 
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an Verdickungsmittel (G) in (W) ist vorteilhaft niedrig, insbesondere niedriger als diejenige von (P s ), 
und betragt, berechnet als Trockensubstanz, z.B. <5Gew.-%, vorteilhaft 0 bis 4 Gew.-%, vorzugs- 
weise 0,01 bis 2 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,1 bis 1 Gew.-%. 

Gewiinschtenfalls konnen in den waflrigen Praparaten (W), zusatzlich zu (P s ) und gegebenenfalls (G), 
weitere Zusatze vorhanden sein, insbesondere eine oder mehrere der folgenden Komponenten: 

(X) ein nicht-ionogenes oder anionisches Tensid oder ein Gemisch aus nicht-ionogenen 

und/oder anionischen Tensiden, 
(Y) ein Mittel zur pH-Einstellung 
und (Z) mindestens ein Formulierungszusatz, 

Als Tenside (X) kommen vornehmlich die folgenden in Betracht: 

(XO ein nicht-ionogenes Tensid oder ein Gemisch nicht-ionogener Tenside, mit HLB £ 7, 
und (X 2 ) ein anionaktives Tensid, welches eine Carbonsaure oder Sulfonsaure oder ein Schwefel- 
saure- oder Phosphorsaureteiiester oder ein Salz davon ist, oder^ein Gemisch solcher 
anionaktiver Tenside, mit HLB ^ 7, 

oder Gemische von zwei oder mehreren der Tenside (XD und (X^), insbesondere mindestens ein 
Tensid (XO. 

Die Tenside (Xi) und (X 2 ) haben im allgemeinen Dispergatorcharakter, insbesondere Emulgator- 
charakter. 

Als Tenside (XO kommen im allgemeinen bekannte Verbindungen in Betracht, im wesentlichen solche 
mit Emulgator- bzw. Dispergatorcharakter. Emulgatoren bzw. Dispergatoren mit nicht-ionogenem 
Charakter sind in der Technik zahlreich bekannt und auch in der Fachliteratur beschrieben, z.B. in M.J. 
SCHICK "Nonrionic Surfactants" (Ban* 1 von "Surfactant Science Series", Marcel DEKKER Inc., 
New-York, 1967). Geeignete nicht-ionogene Dtspergatoren (XO sind vornehmlich Oxalkylierungs- 
produkte von Fettalkoholen, Fettsauren, Fettsaure-mono- oder -dialkanotamiden (worin "alkanol" 
besonders fur "athanol" oder "isopropanol" steht) oder Fettsaurepartialestern von tri- bis hexafunktio- 
nellen aliphatischen Polyolen oder noch Interoxalkylierungsprodukte von Fettsaureestern (z.B. von 
naturlichen Triglyceriden), wobei als Oxalkylierungsmittel C 2 _4-Alkylenoxyde und gegebenenfalls 
Styroloxyd in Betracht kommen und vorzugsweise mindestens 50 % der eingeftihrten Oxakylen- 
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einheiten Oxathyleneinheiten sind; vorteilhaft sind mindestens 80 % der eingeftihrten Oxyalkylen- 
einheiten Oxathyleneinheiten; besonders bevorzugt sind alle eingeftihrten Oxalkyleneinheiten 
Oxathyleneinheiten. Die Ausgangsprodukte fur die Anlagerung der Oxalkyleneinheiten (Fettsauren, 
Fettsaure-mono- oder -dialkanolamide, Fettalkohole, Fettsaureester oder Fettsaurepolyolpartialester) 
konnen beliebige ubliche Produkte sein, wie sie zur Herstellung solcher Tenside verwendet werden, 
vornehmlich solche mit 9 bis 24, vorzugsweise 11 bis 22, besonders bevorzugt 16 bis 22 Kohlen- 
stoffatomen im Fettrest. Die Fettreste konnen ungesattigt oder gesattigt, verzweigt oder linear sein; es 
seien beispielsweise folgende Fettsauren genannt: Laurinsaure, Myristinsaure, Palmitinsaure, Stearin- 
saure, Olsaure, Arachidinsaure und Behensaure sowie technische Fettsauren, z.B. Talgfettsaure, 
Kokosfettsaure, technische Olsaure, Tallol-fettsaure und technische SojaolsSure, und deren 
Hydrierungs- und/oder Destillationsprodukte; als Fettsaure-mono- oder -dialkanolamide konnen 
beispieleweise die Mono- oder Di-athanol- oder -isopropanolamide der genannten Sauren erwahnt 
werden; als Fettalkohole konnen die Derivate der jeweiligen genannten Fettsauren sowie Synthese- 
alkohole, z.B. aus der Oxosynthese, aus dem Zieglerverfahren und/oder aus dem Guerbet-Verfahren 
[z.B. Isotridecanole, Alfoltypen (z.B. Alfol 10, 12 oder 14) und 2-Butyloctanol], erwahnt werden. Als 
Partialester der genannten Polyole seien beispielsweise die Mono- oder Difettsaureester von Glycerin, 
Erythrit, Sorbit oder Sorbitan erwahnt, insbesondere die Sorbitan-mono- oder -di-oleate oder -stearate. 
Von den genannten Produkten sind die oxalkylierten Fettalkohole bevorzugt, vor allem die 
Oxathylierungsprodukte von linearen Fettalkoholen, insbesondere diejenigen der folgenden durch- 
schnittlichen Formel 



worin einen aliphatischen, linearen Kohlenwasserstoffrest mit 9 bis 22 Kohlenstoffatomen 



bedeuten, oder Gemische solcher Tenside. 

Der HLB-Wert der Tenside (X\) liegt vorteilhaft im Bereich von 7 bis 20, vorzugsweise im Bereich 
von 8 bis 16. Von den Verbindungen der Formel (II) sind besonders diejenigen bevorzugt, worin Rj 1 1 
bis 18 Kohlenstoffatome enthalt. 



Als anionaktive Tenside (X 2 ) kommen im allgemeinen an sich bekannte Sauren (bzw. Salze davon) mit 
tensidem Charakter in Betracht, wie sie an sich als Dispergatoren, z.B. als Emulgatoren oder als 
Waschmittel, ublicherweise Verwendung finden. Solche tensiden anionischen Verbindungen sind in 
der Technik bekannt und in der Fachliteratur zahlreich beschrieben, z.B. in W.M. LINFIELD "Anionic 
Surfactants" (Band 7 von "Surfactant Science Series", Marcel DEKJKJER Inc., New- York, 1976). 



R 1 -0-<CH 2 - CH 2 - 0) P -H 



(II), 



und 



4 bis 40 
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Insbesondere kommen solche anionaktiven Tenside in Betracht, die einen lipophilen Rest enthalten 
(insbesondere den Rest einer Fettsaure oder einen aliphatischen Kohlenwasserstoffrest eines 
Fettalkohols) der beispielsweise 8 bis 24 Kohlenstoffatome, vorteilhaft 10 bis 22 Kohlenstoffatome, 
insbesondere 12 bis 18 Kohlenstoffatome enthalt und aliphatisch oder araliphatisch sein kann und 
wobei die aliphatischen* Reste linear* oder^ verzweigt^^ gesattigtv odena unge^sattigt- sein konnen. 
Vorzugsweise sind bei Carbtonsauren die lipophilenv Reste^rein^ aliphatisch,; wahrend* bei Sulfonsauren 
die lipophilen Reste vorzugsweise gesattigte rein aliphatische oder araliphatische Reste sind. Die 
Carbon- oder Sulfonsauregruppe kann unmittelbar an den Kohlenwasserstoffrest* gebunden sein 
(insbesondere als Fettsaure, z.B. in Form von Seifen, oder als Alkansulfonsaure) oder auch uber eine 
durch mindestens ein Heteroatom unterbrochene Briicke, welche vorzugsweise aliphatisch ist. Die 
Einfuhrung von Carboxygruppen kann z.B. durch Oxydation von -CH 2 -OH Gruppen, Carboxy- 
alkylierung von Hydroxygruppen oder Monoveresterung einer Hydroxygruppe mit einem Dicarbon- 
saureanhydrid erfolgen, z.B. in solch ein Molekul wie oben als Ausgangsprodukt fur die Oxalkylierung 
zu nicht-ionogenen Tensiden genannt oder auch von Oxalkylierungsprodukten davon, wobei zur 
Oxalkylierung Oxirane, verwendet werden k5nnen,-vornehinlich*Athylenoxyd^Fropylenoxyd oder/und 
Butylenoxyd und geg^benenfalls>Styroloxyd, und voi^g§^eise mindestens^O>Molr% der eingesetzten 
Oxirane Athylenoxyd*ist;«beispiel^ bis*12 Mol Oxiran an 1 

Mol Hydroxy verbinjdung^besonde^^ genannt. Zur 

Carboxyalkylierung jwerden^vomehmli'ch jHalog^all^ca^honsauren eingesetztr>vorteilhaft solche, 
worin der Halogen-alk^lrest 4 bis 4 Kohlenstoffatome, vorzugsweise*! oder*S Kohlenstoffatome, 
enthalt, Halogen vomehmlich* fin^ in 
Salzform vorliegen kann. Eine Carboxygruppe kann z.B. auch durch Monoveresterung einer 
aliphatischen Dicarbonsaure eingefuhrt werden, z.B. durch Umsetzung einer Hydroxyverbindung mit 
einem zyklischen Anhydrid, z.B. mit Phthalsaureanhydrid oder einem aliphatischen Anhydrid mit 2 
oder 3 Kohlenstoffatomen zwischen den beiden Carboxygruppen, zJB. Bernsteinsaureanhydrid, 
Maleinsaureanhydrid oder Glutarsaureanhydrid. Analog konnen durch Veresterung z.B. auch 
Phosphorsaure- oder Schwefelsaurepartialestergruppen eingefuhrt werden. Als Sulfonsauren kommen 
im wesentlichen Sulfonierungsprodukte von Paraffinen (z.B. hergestellt durch Sulfochlorierung oder 
Sulfoxydation), von*a-Olefinenr von— Alteylbenzolen und* . von^ungesattigten^Fettsauren^ oder auch 
Formaldehydkondensate von sulfonierten-Aromaten<*z.S.5yon sulfoniertemwNaphthalin)? in Betracht. 
Die anionaktiven Tenside^werdenworteilhafl#in^Form^on^Salzen eing^et2t,^woberzur Salzbildung 
vorzugsweise hydrophiU^jOTOTde^KSKdn^nMn Beti^cht- kommen^ insfe^spnd^wAikalimetallkati 
(z.B. Lithium, Natrium, Kalium) oder Ammoniumkationen [z.B. die obengenannten] oder auch 
Erdalkalimetallkationen (z.B. Calcium oder Magnesium). Unter den genannten anionaktiven Tensiden 
(X 2 ) sind die estergruppenfreien bevorzugt, vornehmlich Seifen, insbesondere Aminseifen, sowie die 
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Carboxymethylierungsprodukte oxathylierter Fettalkohole und die Sulfonsauren, vorzugsweise in 
Salzform wie oben genannt, besonders als Alkalimetallsalze. 

Die Tenside (X) werden zweckmaBig in solchen Mengen eingesetzt, die ausreichen, damit (P s ) und 
gegebenenfalls (G) in der waBrigen Phase gut dispergiert werden konnen und eine besonders stabile 
waBrige Dispersion von (P s ) und (G) entstehen kann. 

Die eingesetzte Menge an (X) ist vorteilhaft < 80 Gew.-% von (P s ), vorzugsweise < 50 Gew.-% von 
(P s ), besonders bevorzugt 0 bis 30 Gew.-% von (P s ). Wenn (P s ) selbstdispergierbar bis loslich 
[vorzugsweise (Ps')] ist, ist (X) nicht notig. 

Als (Y) eigenen sich beliebige, an sich bekannte Verbindungen, wie sie fur die Einstellung des pH- 
Wertes von Textilbehandlungsmitteln ublicherweise verwendet werden, zum Beispiel die oben 
genannten Basen, oder auch Puffersalze wie z.B. Natriumacetat oder Mono- oder Dinatriumphosphat, 
oder gelegentlich auch Sauren (z.B. eine Minerals£ure, insbesondere Salzsaure oder Schwefelsaure, 
oder eine niedrigmolekulare aliphatische Saure vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, 
vorzugsweise Ameisensaure, Essigsaure oder Milchsaure). 

Der pH der Dispersionen (W) kann weit schwanken und gegebenenfalls durch Zugabe von (Y) 
eingestellt werden, z.B. im Bereich von 3 bis 10, vorzugsweise 4 bis 9, besonders bevorzugt 5 bis 8. 

Gegebenenfalls konnen die Dispersionen (W) zusatzlich mindestens einen Formulierungszusatz (Z) 
enthalten, insbesondere (Z0 einen Entschaumer oder (Z 2 ) ein bakterienwachstumhemmendes Mittel 
oder ein Mikrobicid, oder (Z 3 ) ein Bleichmittel. Als (Z x ) konnen ubliche Entschaumer eingesetzt 
werden, z.B. auf der Basis von Paraffinen, Mineralol, Fettsaurebisamiden und/oder hydrophober 
Kieselsaure, z.B. kaufliche Produkte, die in den jeweils empfohlenen Konzentrationen eingesetzt 
werden konnen. Als (Z 2 ) kommen vor allem Fungicide und Baktericide in Betracht, z.B. kaufliche 
Produkte, die in den jeweils empfohlenen Konzentrationen eingesetzt werden konnen. Als (Z 3 ) konnen 
ubliche Bleichmittel eingesetzt werden, besonders reduktive Bleichmittel wie z.B. Natriumbisulfit. 
Geeignete Konzentrationen an (Z) sind z.B. im Bereich von 0 bis 4 Gew.-%, vorzugsweise 0,001 bis 
2 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,002 bis 1 Gew.-% bezogen auf (W). 

Besonders erwahnenswert sind die Dispersionen (W 1 ), die im wesentlichen aus (P s ) und Wasser und 
gegebenenfalls einem oder mehreren der Zusatze (G), (X), (Y) und/oder (Z) bestehen [z.B. aus (P s ), 
(G) und Wasser und gegebenenfalls (X), (Y) und/oder (Z)], besonders die Dispersionen (W"), die im 
wesentlichen aus (Ps 1 ), Wasser und vorzugsweise (G) und zusatzlich gegebenenfalls einem oder 
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mehreren der Zusatze (Y) und/oder (Z) bestehen, besonders aus (P S M ) oder (P s m ) und Wasser und 
vorzugsweise (G) und gegebenenfalls einem oder mehreren der Zusatze (Z|), (Z 3 ) und/oder (Y). 

Die erfindungsgemaBen (G)-haltigen Dispersionen (W), insbesondere (W') und vorzugsweise (W"), 
konnen auf sehr^einfache * Weise^dureh^ geeignetes -Misehen^ndep Komponenten^hergestellt werden, 
insbesondere -dadurch, daB * man „(P S ), - z JB . Xals* Schmeize,, in Gegenwart von^Wasser, mit (G) und 
gegebenenfalls*(X) naeheinander in beliebiger-Reihenfolge mischt und gegebenenfalk weitere Zusatze, 
insbesondere (X), (Y) und/oder (Z), zugibt 

Die oben beschriebenen Polyester (P s ), vorzugsweise in Form von wafirigen Dispersionen (W), fmden 
ihren Einsatz als NaBgleitmittel, d.h. als Hilfsmittel beim Behandeln von textilen Flachengebilden mit 
Behandlungsmitteln (T) (z.B. Vorbehandeln, Farben, optischen Aufhellen oder Nachbehandeln) unter 
solchen Bedingungen, unter welchen an sich sonst Lauffalten entstehen konnen oder Reibungen im 
oder am Substrat stattfinden konnen, wobei die erfindungsgemaB einzusetzenden Dispersionen (W) 
besonders zuf^ 'Verhinderung 'der*Stabilii^ -der Behandlung 

entstehenden Falten und zur Verhindemng yon«schadliehen*Reibunge^^ 
handelt es sich im wesentiichenjrum^Auszij^^ 

Flotte/Substrat z.B. im Bei^iehvvon^fUbis^Oil, meistens$4:l bis^20n0timt^r*den^an sich ublichen 
Behandlungsbedingungennmd -zeiten*(^ 

Die Dispersionen (W), bzw. die Polyester (P s ) aueh in Gegenwai**von*(G)> weisen ein optimales 
NaBgleitverhalten auf, sodaB bei deren Verwendung eine wirksame Verteilung auf der Oberflache des 
nassen Stoffes moglich ist, wonach sie im allgemeinen durch Ablassen der Flotte wieder ausgeschieden 
werden konnen oder/und durch die verfahrensbedingten Wasch- und/oder Spulgange eliminiert werden 
konnen. 

Die Behandlungsmittel (T) sind im allgemeinen Textilchemikalien (insbesondere Textiiveredlungs- 
chemikalien), die nach der jeweiligen Behandlung des Substrates, fur den Teil der auf dem Substrat 
nicht fixiert istrvom Substm*w^^ Waschenrfoder/und Spulen. 

Als (T) kdmmenrinsbes<mdere^ 

(T 2 ) Hauptbehandlungsmittel (hauptsachlich Netzmittel, Farbstoffe, Farbehilfsmittel und 
optische Aufheller), 

und (T 3 ) Nachbehandlungsmittel (hauptsachlich Ausriistungsmittel, Reinigungsmittel und Reduk- 
tionsmittel); 
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wobei die jeweiligen Behandlungen in waBrigem Medium durchgeftihrt werden. 

Als Verfahren in welchen Lauffalten im textilen Substrat entstehen konnen, sind im wesentlichen 
solche gemeint, in welchen das nasse Substrat durch Einwirkung und gegebenenfalls Interferenz 
verschiedener Krafte dazu neigt, sich in Falten zu legen. Die Falten, die in solchen Verfahren 
entstehen, konnen an sich durch Stabilisierung im Laufe des Behandlungsverfahrens zur Markierung 
der Knickstellen fuhren, was zu den eingangs genannten Nachteilen fuhren kann. In solchen Verfahren 
dienen die Polyester (P s ) bzw. die Dispersionen (W) als NaBgleitmittel, insbesondere als Lauffalten- 
verhinderungsmittel, u.zw. insoweit als sie ein Gleiten des nassen Stoffes bzw. der nassen Falten 
begunstigen bzw. ermoglichen und somit eine schadliche Stabilisierung der Lauffalten verhindern 
konnen. Als lauffaltenverursachende Behandlungsverfahren kommen vornehmlich Behandlungen auf 
einem Haspel (insbesondere in einer Haspelkufe) oder vor allem in Diisenfarbeapparaten (jet-dyeing 
machines) in Betracht, worin das Substrat in jedem Zyklus uber den Haspel bzw. durch die Duse 
gefuhrt wird, an welcher S telle die Faltenbildung oder/und die auf die Falten einwirkenden Krafte, die 
zur Stabilisierung der Falten fuhren konnen, am starksten sind. 

Als Verfahren, in welchen Reibungen im oder am textilen Substrat stattfinden konnen, sind im 
wesentlichen solche gemeint, in welchen das nasse Substrat durch hohe Laufgeschwindigkeit, Fuhrung 
durch Diisen oder/und Anderung der Laufrichtung oder/und -geschwindigkeit gegen Apparateteile 
oder benachbarte Substratteile reibt. Die Scheuerstellen, die in solchen Verfahren entstehen, konnen 
im Laufe des Behandlungsverfahrens zur Markierung derselben und zur Beeintrachtigung der physika- 
lischen Eigenschaften des Substrates fuhren. In solchen Verfahren dienen die Polyester (P s ) bzw. die 
Dispersionen (W) als NaBgleitmittel, insoweit als sie ein Gleiten des nassen Stoffes (besonders auf 
benachbartem StofF oder auf Metall) begunstigen bzw. ermoglichen und somit eine schadliche 
Reibung des Substrates verhindern konnen. Als scheuerstellenverursachende Behandlungsverfahren 
kommen vornehmlich Behandlungen in Dusenfarbeapparaten (jet-dyeing machines) in Betracht, worin 
das Substrat in jedem Zyklus durch die Duse gefuhrt wird, an welcher Stelle die relative Beschleu- 
nigung oder/und die auf das Substrat einwirkenden Krafte am starksten sind, und worin das Substrat in 
jedem Zyklus von der eigenen Lage in der Flotte zur Duse gezerrt wird, so daB an den jeweiligen 
Stellen die Substrat-gegen-Substrat Beschleunigung bzw. Substrat-gegen-Metall Beschleunigung 
stellenweise Reibungen verursachen kann, die zu den genannten Scheuerstellen fuhren konnen. 

Als Substrate fur das erfindungsgemaBe Verfahren und fur die erfindungsgemaBen NaBgleitmittel 
eignen sich im allgemeinen beliebige Substrate, wie sie in den genannten Verfahren eingesetzt werden 
konnen, vornehmlich solche die Synthesefasem, vor allem Polyesterfasern, gegebenenfalls im 
Gemisch mit anderen Fasern, insbesondere mit anderen Synthesefasem (z.B. Acrylfasern oder Poly- 
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urethanfasern) oder gegebenenfalls modifizierten naturlichen Fasern, z.B. aus Wolle, Seide oder 
gegebenenfalls modifizierter Cellulose (z.B. Baumwolle, Leinen, Jute, Hanf, Ramier, Viskoserayon 
oder Celluloseacetate) enthalten, wobei als Fasergemische z.B. Polyester/Baumwolle, Polyester/- 
Polyacryl, Polyester/Polyamid, Polyester/Polyurethan und Polyester/Baumwolle/Polyurethan erwahnt 
werden konnen. Das-textile Substrat kann^in einer beliebigen*Foim-als.Stuekwaref eingesetzt werden, 
wie sie in den genannten Verfahrem behandelt werden^ kann^z.B. als Schlauchware, als offene 
Textilbahnen oder auch als Halbfertigware, im wesentliehen in Strangform oder Schlauchform, wie sie 
fur Haspel oder vor allem Jet geeignet ist; es konnen sowohl Maschenware als auch Gewebe eingesetzt 
werden (z.B. feine bis grobe einfache Maschenware oder auch Interlock, feine bis grobe Gewebe, 
Frotte-Ware, Samt und durchbrochene oder/und maschinenbestickte Textilien), insbesondere auch 
Ware aus Mikrofasern, vornehmlich Polyestermikrofasern und Gemischen davon mit anderen 
entsprechend feinen Fasern. 

Die erfmdungsgemaBen NaBgleitmittel, d.h. Polyester (P s ) bzw. Dispersionen (W)> werden zweck- 
maBig in solchen, Konzenjbration jeweiligeit^ Verhinde- 

rung der Faltenmarkierung^d Scheuerstellenbildung. 4 erfolgt. Sie^zeichnen^sichvdurch ihre Wirksam- 
keit und-Ausgi^igkeiUaus^und^konnen in sehr*tniedtageiuKonz^^ sehr hohe Wirkung 

zeigen; vorteilhaft*^ g (Ps) P ro L i ter 

Flotte, vorzugsweise*0,02t>is#kg (P£) pro titer Flotte, besondei^evoraigt^^^bis^O^ g (P s ) pro Liter 
Flotte entspreehen. 

Da die erfmdungsgemaBen NaBgleitmittel, d.h. Polyester (P s ) bzw. Dispersionen (W), sich auch durch 
ihre groBe Unabhangigkeit von Temperaturschwankungen auszeichnen und weitgehend elektrolyt- 
bestandig sind, konnen sie auch in einer sehr weiten Auswahl von Behandlungsbedingungen, wie sie 
fur die Behandlung mit Textilchemikalien (T) in der Technik vorkommen, insbesondere zur 
Vorbehandlung mit (TO, zum Farben oder optischen Aufhellen mit (Tz) und zum Nachbehandeln mit 
(T 3 ) eingesetzt werden, z.B. mit (T,) beim Entschlichten oder beim Bleichen, mit (T 2 ) beim Farben 
oder optischen Aufhellen oder auch mit (T 3 ) beim Nachbehandeln, vor allem aber beim Farben oder 
optischen Aufhellen. Fiirirdas Far ben»odex^ optische Aufhellen -konnen-beliebige,- fur idas jeweilige 
Substrat und Verfahren und*fur den gewiinschten-Effekt geeignete.Farbstoffe^odeR v optisehe Aufheller 
(T 2 ) und gegebenenfalls FarbehilfsMttel*('T2) verwendettwerden^ Fur das*ESrben#von*polyesterhaltigen 
Substraten konnen bielie^ z.B. Disper§iQ^ 

Farbehilfsmittel (z.B. Carrier oder/und Egalisiermittel) eingesetzt werden, wobei fur das Farben von 
Substraten aus Fasergemischen, insbesondere aus Cellulosefasern und Synthesefasern, auch entspre- 
chende zusatzliche Farbstoffe verwendet werden konnen, insbesondere Reaktivfarbstoffe, Direkt- 
farbstoffe, Kupenfarbstoffe oder Schwefel farbstoffe (sowie gegebenenfalls auch entsprechende 
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Farbehilfsmittel). Die Verfahren konnen beliebige Temperaturbereiche durchlaufen, wie sie fur das 
jeweilige Substrat und das eingesetzte Behandlungsmittel, sowie durch die Apparatur und den 
gewiinschten Zweck bedingt, zum Einsatz kommen, z.B. von Raumtemperatur (z.B. bei Farbebeginn) 
bis zu HT-Bedingungen (z.B. im Bereich von 102 bis 180°C, in der geschlossenen Apparatur). Auch 
der Elektrolytgehalt der Flotten kann beliebig sein, wie er sonst fur die jeweiligen Verfahren 
ublicherweise zum Einsatz kommt, z.B. entsprechend den Alkalimetallsalz- (z.B. Kochsalz- oder 
Natriumsulfat-)-konzentrationen oder/und Alkalimetallhydroxyd- oder -carbonatkonzentrationen, wie 
sie beim Farben mit den genannten Farbstoffen zum Einsatz kommen, sei es als Verschnittkomponente 
in handelsiiblichen Farbstoffpraparaten oder/und als Aufziehhilfsmittel beim Farben oder optischen 
Aufhellen, oder noch als Alkalien die beim Farben mit Schwefelfarbstoffen, Kupenfarbstoffen oder 
Reaktivfarbstoffen zum Einsatz kommen. 

Die pH-Werte konnen beliebig sein, wie sie fur die jeweiligen Substrate, Farbstoffe und Applikations- 
verfahren geeignet sind. Fiir Polyesterfarbungen mit Dispersionsfarbstoffen liegen geeignete pH-Werte 
z.B. im sauren Bereich (z.B. im pH-Bereich von 4 bis 6, vorzugsweise 4,5 bis 5,5) oder auch — unter 
Verwendung entsprechender, fur das alkalische Farben mit geeigneten Dispersionsfarbstoffen — auch 
im alkalischen pH-Bereich (z.B. bei pH > 8, vornehmlich im pH-Bereich von 8,5 bis 10). 

Vorteilhaft werden die Polyester (P s ) bzw. Dispersionen (W) als Naflgleitmittel beim Farben oder 
optischen Aufhellen eingesetzt, besonders in Dusenfarbeapparaten (sowohl solchen mit hydro- 
dynamischer Flottenfiihrung als auch solchen mit aerodynamischer Flottenfuhrung), vorzugsweise fur 
das Farben von polyesterhaltigen Substraten, besonders bevorzugt von solchen die im wesentlichen nur 
aus Polyesterfasern (besonders auch Mikrofasern) bestehen. 

Fur die Verwendung bei der Behandlung von Polyesterfasern sind unter den Poly- bzw. Oligoestem 
(P s ) besonders solche Polyester bzw. Oligoester (Ps m ) bevorzugt, worin der hydrophobe Teil aus 
solchen Ausgangsverbindungen (A|) und (B x ) stammt bzw. Monomereinheiten aufgebaut ist, welche 
unmittelbar homolog von (besonders ± 1 bis 2 Kohlenstoffatomen) oder vorzugsweise identisch mit 
denjenigen sind, aus welchen das zu behandelnde Faserpolymere stammt bzw. aufgebaut ist. Wenn 
also z.B. das zu behandelnde Polyestersubstrat ein Polyester aus Terephthalsaure und Athylenglykol 
(d.h. ein Polyathylentherephthalat) ist, besteht der hydrophobe Teil von (P s ) bzw. (Ps*") vorzugsweise 
im wesentlichen aus Estereinheiten aus Terephthalsaure und Athylenglykol und/oder Propyienglykol, 
wahrend der hydrophile Teil dann im wesentlichen vorzugsweise aus (A 2 ), insbesondere einem Poly- 
athylenglykol, und gegebenenfalls (E 2 i) besteht, welches dann vorzugsweise ein Anlagerungsprodukt 
von Athylenoxyd an ein niedrigmolekulares Alkanol (besonders C^-Alkanol) ist, und der Polyester 
bzw. Oligoester (P s ) oder (Ps" f ) gegebenenfalls auch eine Verbindung (H|) miteinpolymerisiert enthalt. 

Primed;31 ^05^2000: 111 



-20- 



Durch die groBe Bestandigkeit gegen Temperaturschwankungen auch bei relativ hohen Temperaturen, 
konnen die erfindungsgemaBen NaBgleitmittel, d.h. Polyester (P s ) bzw. Dispersionen (W), unter den 
genannten Bedingungen eingesetzt werden und optimal zur Geltung kommen, ohne daB deren Wirkung 
beeintrachtigt wird. Durchidie*grQBe*Schei^^ besonders derjenigen, 

die nur aus (P s ) und*(G) und geg^benenfalls* (X), (Y)*und/dde* <Z)£ in waBriger Dispersion oder 
kolloidaler Losung bestehen, sind* diese besonders aueh als NaBgleitmittel in Dttsenfarbeapparaten 
geeignet, vor allem auch in solchen, worin die Ware bzw. die Flotte extrem hohen dynamischen 
Beanspruchungen ausgesetzt sind, beziehungsweise worin in der Flotte sehr hohe Scherkrafte zur 
Entfaltung kommen. 

Die Dispersionen (W) bzw. die Polyester (oder Oligoester) (P s ) [insbesondere (P s ') oder (P s ") oder 
auch (P s ,n )] weisen auch in sehr kurzen Flotten, z.B. bei Flotte/Ware-Verhaltnissen < 15/1, besonders 
auch < 10/1, eine sehr gute, auBerst oberflachliche NaBgleitwirkung auf, insbesondere insoweit, als sie 
bewirken, daB das- Gleitmittel ^ in der 

unmittelbaren Umgebungides Gleitmittels anreichert und als flieBpnde Flottenschicht das nasse Gleiten 
der Ware in ubeiraschend^hohemjGra^e^rleiGhtei^u 

Durch Einsatz der erfiitdungsgemaBeniNaB Eorm^ihrer waBrigen PrSparate 

(W), konnen, auch* bei^Verwendung sehr-kuEsewFlotten,^ insbesondere optimal -gefarbte oder/und 
optisch aufgehellte Materialien-erhalten werden, in welehen dievWiiikung^des jeweiligen Behandlungs- 
mittels (Vorbehandlungsmittels, Farbstoffes, optischen Aufhellers bzw. Nachbehandlungsmittels) nicht 
beeintrachtigt ist und ein optimales Warenbild erhalten wird, auch wenn wahrend des Verfahrens die 
Flotte praktisch vollstandig auf der Ware ist und praktisch keine Flotte mehr im Apparateboden ubrig 
geblieben ist. 

Die Wirksamkeit der Polyester (P s ) und der Praparate (W) als NaBgleitmittel kann durch Messung des 
Reibungskoeffizienten z.B. wie folgt ermittelt werden: Ein erstes Stuck Stoff wird an den Innenboden 
einer niedrigen, flachen*Waiine»anliegend gespannt^^mit^einer 'Ktemme an einem^Enae befestigtoind mit 
einer Menge Flotte bedeckt,*die*den*prax*subliGhen^ ein 
200 g Gewicht-mit glattemifr flrfehem^reehteekigem«Bolden^ zweites -StOck. des ;gleichen 

Stoffes gespannt und befestigt ist, waagrecht aufgelegt. Nun wird das^aufgglggje, mit dem zweiten 
Stuck Stoff bespannte Gewicht (= "Schlitten") in die Langsrichtung der Wanne und des ersten 
gespannten Stoffstuckes (= "Bahn") gezogen, bis es sich in Bewegung setzt und bis es eine konstante 
Geschwindigkeit erreicht, und es wird die Zugkraft ermittelt, die benotigt wird, um den "Schlitten" auf 
der "Bahn", von dem mit der Klemme fixierten Ende ausgehend, waagrecht in Bewegung zu setzen und 
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sich waagrecht in die Zugrichtung bei konstanter Geschwindigkeit zu bewegen. Dadurch konnen 
sowohl die statische Reibung als auch die kinetische Reibung und somit sowohl der statische 
Reibungskoeffizient als auch der kinetische Reibungskoeffizient ermittelt werden. 

Bezeichnet man mit N 0 die normale Kraft (d.h. das Gewicht des "Schlittens" auf der "Bahn"), mit Z s 
die waagrechte Zugkraft die erforderlich ist, um den "Schlitten" auf der "Bahn" in Bewegung zu setzen, 
und mit Z K die waagrechte Zugkraft, die erforderlich ist, um den " Schlitten" bei konstanter Geschwin- 
digkeit auf der "Bahn" in Bewegung zu halten, so kann der statische Reibungskoeffizient \x s durch die 
folgende Formel 



Z s 



Us 




und der kinetische Reibungskoeffizient ja K durch die folgende Formel 

Z K 

ausgedruckt werden. 



Durch den Einsatz von (P s ) konnen nicht nur \x K sondem auch \i s auf sehr niedrige Werte gebracht 
werden. 

Die Gesamtwirksamkeit der Naflgleitmittel kann visuell durch Uberpriifiing der entsprechend 
behandelten Ware zur Ermittlung von Scheuerstellen oder Lauffaltenmarkierungen (z.B. an einer 
Farbung) festgestellt werden. 

In den folgenden Beispielen bedeuten die Teile Gewichtsteile und die Prozente Gewichtsprozente; die 
Temperaturen sind in Celsiusgraden angegeben. Die in den Beispielen (Herstellungs-, Dispersions- 
und Applkationsbeispielen) zusatzlich zu den Oiigoestern zugegebenen Produkte sind handelsubliche 
Produkte. In den Applikationsbeispielen werden die Farbstoffe in handelsublicher Trockenform mit 
einem Reinfarbstoffgehalt von ca. 25 % eingesetzt, die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf 
diese Form und sind auf das Substratgewicht bezogen. C.I. steht fur Colour Index. 
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Beispiel 1 



In einem Vierhalskolben von 1 Liter Fassungsvermogen, der mit Ruhrer, Innenthermometer, Gas- 
einleitungsrohr und einer 20 cm Vigreux-Kolonne mit Claisen-Briicke versehen ist, werden 194,2 g 
Dimethylterephthalat-** 39?8*g* Athylenglykol* 96*6*g * J ^rBropyienglykoH* 9,2>g. Glycerin, 0,37 g 
wasserfreies Natriumacetatiftund*.<O v l^g TitantetraisoprQpylat *vorgelegfe& Dann wird mit Stickstoff 
inertisiert und innerhalb einer halben Stunde auf 165-1 67°C erhitzt. Inneiihalb von weiteren 
2,5 Stunden wird die Temperatur auf 215-220°C erhoht. Bei ca. 165°C Innentemperatur beginnt die 
Umesterung und somit die Destination von Methanol. Nach ca. 5 Stunden sind mehr als 98 % der zu 
erwartenden Methanolmenge abdestilliert. Der Ansatz wird auf 80°C abgekuhlt, dann werden 72 g 
Methylpolyathylenglykol 750, 91,2 g Methylpolyathylenglykol 1820 und 387,5 g Polyathylenglykol 
1500 zugegeben. Der Kolben wird wiederum inertisiert und auf 200-220°C aufgeheizt, dann wird im 
Verlaufe von 1 Stunde der Druck auf 1-5 mbar abgesenkt und bei 220-240°C wird weitere 2-5 Stunden 
kondensiert, wobei ein Gemisch aus Athylenglykol und 1,2-Propylenglykol abdestilliert. Nach 
Beendigung der^Kondensation^wird mit Stickstoftbelu^ erstarrt beim 

Abkuhlen auf Raumtemperatur zu einer festen Masses&Ausbeute 730 g. \ 

Analog wieJm-Bfispielirwerden^mitiden folgen^den^Ausgangsstoffen weitere. Oligoester hergestellt: 
Beispiel 2 

194,2 g Dimethylterephthalat 
39,8 g Athylenglykol 
96,6 g 1,2-Propylenglykol 
1,4 g Pentaerythrit 
0,37 g Natriumacetat wasserfrei 
0 , 1 9 g Titantetraisopropy lat 
72,0 g Methylpolyathylenglykol 750 
91,2 g Methylpolyath^lenglykoW^20? 
387,0 g Polyatli^lenglykolrl5O0. 

Ausbeute 725 g. - 

Beispiel 3 

145,6 g Dimethylterephthalat 
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109.0 g 1,2-Propylenglykol 
1,4 g Mannit 

0,28 g Natriumacetat wasserfrei 

0 , 1 4 g Titantetraisopropy lat 

82,2 g Methylpolyathylenglykol 750 

581,3 g Polyathylenglykol 3000. 

Ausbeute 800 g. 

Beispiel 4 

| 

194,2 g Dimethylterephthalat 

39.8 g Athylenglykol 

96.6 g 1,2-Propylenglykol 
6,0 g Trimethylolathan 

0,37 g Natriumacetat wasserfrei 

0,19 g Titantetraisopropylat 

54,0 g Methylpolyathylenglykol 750 

68,4 g Methylpolyathylenglykol 1820 

68.9 g Polyathylenglykol 1500 

129.2 g Polyathylenglykol 800 

258.3 g Polyathylenglykol 3000. 

Ausbeute 760 g. 
Beispiel 5 

223,3 g Dimethylterephthalat 

45.7 g Athylenglykol 

111.1 g 1,2-Propylenglykol 
1,6 g Pentaerythrit 

0,42 g Natriumacetat wasserfrei 

0,22 g Titantetraisopropylat 

28,2 g Methylpolyathylenglykol 750 

35,7 g Methylpolyathylenglykol 1820 

445,6 g Polyathylenglykol 1500. 





Ausbeute 720 g. 
Beispiel 6 

213,5 g Dimethylterephthalat 

43.7 g AthyienglykoW 

106.2 g 1,2-Propylenglykol - 
4,5 g Pentaerythrit 

0,41 g Natriumacetat wasserfrei 
0,21 g Titantetraisopropylat 
39,6 g Methylpolyathylenglykol 750 
50,2 g Methylpolyathylenglykol 1820 

426.3 g Polyathylenglykol 1500. 

Ausbeute*720 g.* 
Beispiel 7 

174.7 g Dimethylterephthalat^ 
19,0 g AthylengLykol^ 

107,5 g 1,2-Propylenglykol 

3,3 g Trimethylolathan 

0,33 g Natriumacetat wasserfrei 

0,17 g Titantetraisopropylat 

83.8 g Methylpolyathylenglykol 750 

174.4 g Polyathylenglykol 1500 

348.8 g Polyathylenglykol 3000. 

Ausbeute #65 g*** 

Beispiel 8 . 

194,2 g Dimethylterephthalat 
39,8 g Athylenglykol 
96,6 g 1,2-Propylenglykol 
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1.0 g Glycerin 

0,37 g Natriumacetat wasserfrei 

0,19 g Titantetraisopropylat 
226,5 g Anlagerungsprodukt von 80 Mol Athylenoxyd an 1 Mol Talgfettalkohol 
387,5 g Polyathylenglykol 1500. 

Ausbeute 800 g. 

Beispicl 9 

233,0 g Dimethylterephthalat 

47.7 g Athylenglykol 
115,9 g 1,2-Propylenglykol 

8.1 g 1,2,3-Hexantriol 

0,44 g Natriumacetat wasserfrei 

0,23 g Titantetraisopropylat 

22.8 g n-Butylpolyathylenglykol 200 
465,0 g Polyathylenglykol 1500 

Ausbeute 700 g. 

Beisoiel 10 

291.2 g Dimethylterephthalat 
59,7 g Athylenglykol 

144,9 g 1,2-Propylenglykol 
310,0 g Polyathylenglykol 800 

123.3 g Methylpolyathylenglykol 750 
0,6 g Natriumacetat wasserfrei 

0,3 g Titantetraisopropylat 

Ausbeute 710g. 



Printed^3p5-20b0: H 
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Dispersion Wl 

337 Teile Wasser werden vorgelegt und unter Ruhren mit 2,0 Teilen Xanthan-Gummi (Polysaccharid- 
Gummi "Kelzan" der Firma Kelco Biopolymers) versetzt. Nach 6 Stunden liegt eine kolloidale 
Losung vor, die <mit4,20#TeileniiWasse werden-unt€Rj/akuum (300 mbar 

Restdruck,) 40JTcile.de^gcmaBJ8eiSH^l J al her.gesteliten Qligoesters, in geschmolzener.JForm (65- 
70°C) eingezogen. Es~bildet> sich eine- homogene, weiBe* dickflussige Dispersion, die wahrend 
1 Stunde weitergeriihrt wird. Sodann wird das Vakuum mit Stickstoff gebrochen und es wird noch 
1 Teil Biocid (1,5 %-ige waBrige Losung einer 1/1 Mischung von 5-Chlor-2-methyl-4-isothiazo- 
lin-3-on Hydrochlorid und 2-MethyI-4-isothiazolin-3-on Hydrochlorid) zugegeben, der pH-Wert wird 
auf 7 eingestellt (je nach Wasserqualitat mit Natronlauge oder Eisessig) und dann wird ausgeladen. 

Dispersion W2 

Es wird so vorgegangen wie fu^ des * ; 

Oligoesters vontBeispiekl diejgleiche Menge-cles Qligoesters von Beispiel 2 eingggetzt wird: 

458,5 Teile W?sser^werdenmvorgete^ teilhydrolysierten 
Polyacrylamidsv- (mit* durchschnittliehemf^ Molekularge^chfc*Mft = 20-10 6 r mit 27±3Mol-% 
CH 2 -CH-COONa Monomereinheiten) versetzt. Sobald eine homogene Losung vorliegt (nach ca. 
12 Stunden), wird auf 50°C aufgeheizt und es werden 50 Teile des gemaB Beispiel 2 hergestellten 
Oligoesters zugegeben. Es bildet sich eine homogene, feine Dispersion, die auf Raumtemperatur 
abgekuhlt wird und mit 1 Teil des gleichen Biozids wie in der Dispersion Wl versetzt wird. 
AnschlieBend wird ausgeladen. 

Dispersion W4 

Aus dem*gemaB Beispiel*3 hergestellt£n*Oi^ 
indem das WasserAVocgel^ 

unter Ruhren-auf^O^^ufgeheizt^wir^^nd-sobald eine-homogene^ispersipn yoFliegt:*die Dispersion 
auf Raumtemperatur abgekuhlt wird. Vor dem Ausladen werden noch 0,2 % des gleichen Biozids wie 
in der Dispersion Wl zugegeben. 
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Dispersionen W5 bis Wl 1 

Es wird so vorgegangen wie fur die Dispersion Wl beschrieben, mit dem Unterschied, daB anstelle des 
Oligoesters von Beispiel 1 die gleiche Menge des Oligoesters eines jeden der Beispiele 4 bis 11 
eingesetzt wird. 

Dispersion W12 

320,7 Teile Athylenglykol, 13,6 Teile Diathanolamin und 12,9Teile Bernsteinsaureanhydrid werden 
bei 60°C wahrend 3 Stunden reagieren gelassen. Sodann werden 7,2 Teile Kaliumhydroxyd sowie 
334,5 Teile Terephthalsauredimethylester und 0,7 Teile Mangan (II) acetat als Katalysator zugeffigt. 
Es wird unter Stickstoff auf 180°C aufgeheizt, wobei Methanol und Wasser abdestillieren. Die 
erhaltene Reaktionschmelze wird auf 120°C abgekuhlt, mit 646,5 Teilen Polyathylenglykol-750- 
-monomethylather umgesetzt und unter Vakuum wieder auf 180°C aufgeheizt. Nach 2 Stunden bei 
180°C werden ca. 206,9g Destillat erhalten. Sodann wird auf 120°C abgekuhlt. Man erhalt ca. 
1000 Teile Schmelze von 120°C, die zu einer Mischung von 3750 Teilen Wasser und 250 Teilen des 
Anlagerungsproduktes von 10 Mol Athylenoxyd an 1 Mol Oleylalkohol bei 50 bis 60°C zugefugt 
werden. AnschlieBend wird auf Raumtemperatur abgekuhlt. Man erhalt 5000 Teile waBrige 
Dispersion W12. 



Applikationsbeispiel A [Farben von Polyester im Jet (Laboijet Mathis)] 

Ein Stuck Polyester Automobile Velours wird auf dem Mathis Laboijet wie folgt gefarbt: Im Jet, der 
900 Teile waBrige Flotte und 1 g/1 der Dispersion Wl enthalt, werden 90 Teile Polyester- Velours 
eingetragen. Man fugt der Flotte 0,62 % C.I. Disperse Yellow 52, 2,3 % CI. Disperse Red 86, 0,5 % 
CI. Disperse Blue 77, 0,5 g/1 eines anionischen Dispergiermittels (Formaldehydkondensat von sulfo- 
niertem Naphthalin) und 0,5 g/1 eines Egalisiermittels (Gemisch sulfonierter Aromaten) zu, stellt den 
pH mit Essigsaure auf 4,5 bis 5,0 ein und heizt die Flotte bei einer Geschwindigkeit von l°C/min von 
Raumtemperatur auf 130°C auf und farbt 30 Minuten bei 130°C weiter. Dann wird auf 70°C 
abgekuhlt und das Bad wird abgelassen. In einem frischen Bad von 900 Teilen Wasser gibt man, 2 g/l 
Natriumhydrosulfit und 4 ml/1 Natronlauge von 36°Be zu, heizt auf 80°C und behandelt, zur 
reduktiven Reinigung, wahrend 20 Minuten bei dieser Temperatur weiter. AnschlieBend wird wieder 
abgekuhlt und zweimal mit Wasser kalt gespult. Dann wird die Flotte abgelassen, die Ware ausge- 
laden und an der freien Luft bei Raumtemperatur getrocknet. Man erhalt eine dunkelrote, gleichmaBig 
gefarbte Ware mit homogenem Polstand und mit sehr schSnem Warenbild. 
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A pplikationsbeispiel B [Farben von Polyester-Mikxofaser-Trikot auf dem Jet (Laborjet Mathis)] 

Ein Sttick Polyester-Mikrofaser-Trikot wird auf dem Mathis Laborjet wie folgt gefarbt: Im Jet, der 
900 Teile waBrige Flotteaund 1 g/lddetDispersi©n»W^ en^lt^wejden*9.0 Wile*Polyester-Mikrofaser- 
Trikot eingetragen. Man fUgWler Flotte 0,11 % G.I. Disps^<^e\\owS2,J)A^/o G.L Disperse Red 86, 
0,095 % C.I. Disperse Blue 77 und 0,5 g/1 eines anionisehen-Dispergiermittels. (Formaldehydkondensat 
von sulfoniertem Naphthalin) zu, stellt den pH mit Essigsaure auf 4,5 bis 5,0 ein, heizt die Flotte bei 
einer Geschwindigkeit von l°C/min von Raumtemperatur auf 130°C auf und farbt 15 Minutcn bei 
130°C weiter. Dann wird wieder abgekuhlt und zweimal mit Wasser gespult. Dann wird die Flotte 
abgelassen, die Ware ausgeladen und an der freien Luft bei Raumtemperatur getrocknet. Man erhalt 
eine mausgraue, gleichmaBig gefarbte Ware mit weichem Griff und mit einem sehr schonen Waren- 
bild. 

Anplikationsbeispiel C [Far%en~von^Polyester/^^^ 

und^ReaktiMfaiibstoffeh im Jet (Laborjet Mathis)]. 

In 900 Teile einer^aufoSOSC^erwaimten^ 60 Teile 

Natriumsulfat(Glaubersalz);enthaltvwerden^lOO^e-Me*P^ly^ ein S e - 
tragen. Man fiigt dem Bad^eine Losung von 0,35 Teilen C.I. Reactive-Blue 41 und 0,7,3 Teilen C.I. 
Reactive Green> 12 in 50'Teilen»Wasser»zu i *Nach»20«Minuten wird«eine.L6sung*,von.l,5 Teilen Soda in 
50 Teilen Wasser zugegeben und es wird noch weitere 20 Minuten bei 50°C gefarbt. Dann wird eine 
Dispersion von 0,073 Teilen C.I. Disperse Yellow 54 und 0,53 Teilen C.I. Disperse Blue 60 in 
50 Teilen Wasser dem Bad zugefugt und der pH des Bades wird mit Essigsaure auf 4,5-5,0 eingestellt. 
Es wird dann bei einer Geschwindigkeit von l,5°C/min von 50°C auf 130°C aufgeheizt. Die Farbung 
wird noch weitere 45 Minuten bei 130°C durchgefuhrt und dann wird das Bad bei einer Geschwin- 
digkeit von 2°C/min auf 60°C abgekuhlt. Nach Fertigstellung auf ubliche Weise (Spulen, Waschen, 
Trocknen) erhalt man eine sehr egale Griinfarbung mit einem perfekten Warenbild. 

Auf analoge Weise wie die~*Dispersion , W r-, werden-in den«obigen»App,likationsbeispielen A, B und C 
die anderen Dispersionen*W2*bis*Wli2 *einge5etete* 
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PATENTANSPRUCHE 

1 . Verwendung von 

(P s ) in Wasser dispergierbaren oder loslichen Polyestern 

als NaBgleitmittel beim Behandeln von textiler Stuckware mit einem Textilbehandlungsmittel (T) 
aus waBriger Flotte unter solchen Bedingungen, die sonst im textilen Substrat die Bildung von 
LaufFalten und/oder das Auftreten von Reibungen im oder am Substrat begiinstigen wiirden. 

2. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB (P s ) ein Polyester aus difunktio- 
nellen Verbindungen (D), und gegebenenfalls monofunktionellen Verbindungen (E) die zum 
EndverschluB der Polyester geeignet sind, und/oder hoheren oligofunktionellen Verbindungen 
(H), die zur Verzweigung der Polyester geeignet sind, ist. 

3. Verwendung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB (P s ) ein Polyester (P s *) ist, der 
in Wasser selbstdispergierbar oder kolloidal loslich ist. 

4. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB (P s ) in Form von 
waBrigem, konzentriertem Praparat (W) eingesetzt wird. 

5. Verwendung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB (W) ein waBriges Praparat ist, das 
durch einen Gehalt an (P s ) und 

(G) einem Verdickungsmittel, 

gekennzeichnet ist. 

6. Verwendung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB (W), zusatzlich zu (P$) und 
gegebenenfalls (G), mindestens eine der folgenden Komponenten 

(X) einen nicht-ionogenen oder anionischen Emulgator oder ein Gemisch aus nicht- 

ionogenen und/oder anionischen Emulgatoren, 
(Y) ein Mittel zur pH-Einstellung 
und (Z) mindestens einen Formulierungszusatz 
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enthalt. 

7. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daS (T) mindestens ein 
Farbstoff oder mindestens ein optischer Aufheller ist. 

8. Verwendung wch einem der^Anspriiehe*«l bis 7, beim .FSrben^odenaoptis^isn Aufhellen von 
Textilmaterial- aus Polyesterfasemr gegebenenfalis im Gemiseh mit anderen^Fasem, in Diisen- 
farbeapparaten. 

9. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, beim Farben oder optischen Aufhellen von 
Textilmaterial aus Polyestermikrofasern, gegebenenfalis im Gemiseh mit anderen Fasern 
vergleichbarer Feinheit. 

10. NaBgleitmittel fur das Farben oder optische Aufhellen von textiler Stuckware in Strang- oder 
Schlauchfornv aus waBrige?r Flotte*unter#»solchenyBedingungen, die^sonst*im^tex4ilen^Substrat die 
Bildung von :Lauffalten oder^das^Auft^eten^von^ReibMngen im .oder^m>^ubstrat begiinstigen 
wurden, gekennzeichriettiduiieh einen Gehalt an«a» 

(P s ) einem^nWSss^^ 

der wie in einem*der*AnspruehdH*bis*3 definier&ist; 

1 1. WaBriges NaBgleitmittel, welches ein waBriges Praparat (W) ist, das wie in einem der Anspriiche 
4 bis 6 definiert ist. 

12. WaBriges NaBgleitmittel (W) gemaB Anspruch 11, im wesentlichen bestehend aus (P s ) und 
Wasser und gegebenenfalis mindestens einem der Zusatze (G), (X), (Y) und (Z). 

13. Verfahren ^um^Behandeln^von^textilerv f Stuckware in Strang- oder- Schlauchform^mit einem 
Textilbehandlungsmittel (T)"aus waBri'ger<Flotte*mntetwso textilen 
Substrat die^BiltiungwonaLau^^^ 

begunstigen wurden, dadurch gekennzeichnet, daB man in Gegenwart eines NaBgleitmittels 
gemaB einem der Anspriiche 10 bis 12 verfahrt. 

14. WaBriges Polyesterpraparat (W*), im wesentlichen bestehend aus (P s ), (G) und Wasser und 
gegebenenfalis mindestens einem der Zusatze (X), (Y) und (Z), worin (P s ) wie in einem der 
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Anspriiche 1 bis 3 defmiert ist, (G) wie im Anspruch 5 definiert ist, und (X), (Y) und (Z) wie im 
Anspruch 6 definiert sind. 



15. WaBriges Polyesterpraparat (W") gemaB Anspruch 14 im wesentlichen bestehend aus (P s ')> (G) 
und Wasser und zusatzlich gegebenenfalls einem oder mehreren der Zusatze (Y) und/oder (Z), in 
Form von waBriger Dispersion oder kolloidaler Losung. 



«4# 

cat 
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ZUSAMMENFASSUNG 

Verwendung von 

(P s ) in Wasser dispergierbaren oder loslichen Polyestern 

gegebenenfalls in Form von waBrigem Praparat, als NaBgleitmittel beim Behandeln von textiler 
Stuckware mit einem Textilbehandlungsmittel (T) aus waBriger Flotte unter solchen Bedingungen, die 
sonst im textilen Substrat die Bildung von Lauffalten und/oder das Auftreten von Reibungen im oder 
am Substrat begiinstigen wiirden, besonders als NaBgleitmittel beim Farben von Polyester im Jet, 
die entsprechenden NaBgleitmittel und deren Herstellung und Praparate davon. 
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